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BEST PRACTICE

BAHNSPANNUNG

V\

Druckmaschinen-geschwindigkeit
bahnspannung

BAHNWANDERN UND BAHNVERSCHIEBUNG

Eine Variation des Bahnspannungsprofils ist
wéhrend der verschiedenen Laufzustdnde normal.

Diagnose von Bahnbruchen

20-23°C (68-74°F)  50-55% RH
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FALTEN TROCKNER ABLAGERUNGEN AUF OBERFLACHEN VON KUHLWALZEN TEMPERATUR

Bahnverschiebung

URSACHEN VON FALTEN UND KNITTERN
Lose oder straffe Papierkanten, Wicklerfalten in der Rolle

Ungleiche Wicklung

Bahnwandern

Falten

Knittern
[ ]

Ungleiche Wicklungsharte {iber die Breite der Rolle, ungleiche Papierdicke

Niedrige Bahnspannung irgendwo in der Maschine

Rollenwechsler verursacht Falten (kein Druckbild in der Falte)

Falten vor und nach den Kiihlwalzen in Laufrichtung beim Start der Maschine

Inkorrekte Druckspannung in den Druckeinheiten (Gummitiicher!)

Unterschiedliche Gummituchjustierungen

Schlechte, ungleichméBige Einstellung von Zug- und Leitelementen

Aufbau von Papierstaub und Druckfarbe auf Zug- und Leitwalzen

Maschinenelemente stehen nicht mehr korrekt zueinander
(Druckeinheiten, Falzaufbau, Zugwerke, Falzwerke)

Falscher Falztrichterwinkel - Wendestangen Luftdruck

Ubermassiger Tip-Betrieb mit Druck an

FALSCHE VORBEREITUNG DER KLEBESTELLE
Keine Priifung d.Rollen vor Laden

Bersten

Ausfall
o

Fehlkleber
o

Bruch

Fliegend

0-Geschw.
O

Rollen zu friih ausgepackt

UbermaRiges Vibrieren

O

Falsche Abwickelrichtung der Rolle (fliegender Rollenwechsler)

Falscher Klebemustertyp, falsche Schablone

mthNﬂE

Klebestelle 6ffnet sich vor dem Kleben

Lufttaschen

Dynamische Rollenausdehung (siehe auch 2)

Reil3tabs zu straff angebracht

Offenes Klebeband im Weg des Gurtes

O|0|0|0|0|0|0|0|0 |0

Zu hohe Beschleunigung verursacht faltige Papieroberflache

Schutzschild nicht geschlossen oder Vacuum fehlt

Fehlerhafte Klebung

Unzureichender Klebebanddruck (siehe auch 21)

Unebenes Bandprofil durch Uberlappungen

Schutzfilm des Bandes nicht entfernt/Klebeband fehlt

Staub, Feuchtigkeit, Losungsmittel auf offenem Klebeband

Kleber ungeeignet (Z&higkeit, Temperatur, Feuchtigkeit)

Kalte Rolle (Temperatur nahe am Kern unter 10°C)

ReiBtabs falsch oder decken Erkennungstab ab

Kein Erkennungstab der Klebstelle, Sensor schmutzig

Band oder Kleber iiberlappt Rollenrand

Tabs werden lose und kleben an der auslaufenden Bahn oder Gummituch

10

Erkennungstab der Klebstelle an falscher Stelle

"

Tab im Weg des Falzwerk-Langsschneider

12

Zu lange Klebefahne verurs. Falzwerkstau (s. auch 10, 22, 23)

13

Neue Rolle nicht mit laufender Rolle ausgerichtet, oder var. Rollenbreiten

14

Falsche Einstellung der Kippwalze

Q|O|0|0|0|0|0|00|0|0|0 0|00 |0

15

Stillstandkleber schlecht zur Zugwalze ausgerichtet

010 |0

Qg Procemex

Kodak

-l Druckfarbentemperatur
@ unter 18°C (64°F) erhéht
die Druckfarbenviskositét,
was wiederum Bahnbriiche
erhéht. Kalte Rollen haben
eine hohe Kleberausfallrate,
wenn die Papiertemperatur
nahe am Kern unter 10°C
(50°F) ist.

Blockierte Luftdiise und die Bahn
beriihrender Farbaufbau.

Falten verlaufen gewdhnlich winklig
zur Maschine. Eine Ausnahme ist die
Kiihlwalzenfalte in Maschinenrichtung.

Papier- und Farbaufbau beriihrt und reilSt die
Bahn ein, fiihrt zum Bahnbruch.

Knittern erfolgt gewéhnlich parallel Diese verursachen eine ausreichende Klebrigkeit fiir Bahnrisse.

zur Maschinenrichtung.

neigen.

Warme Druckfarbe erzeugt
Druckfarbenebeln und spritzen.
Dies kann Bahnbriiche
ausldsen. Papierrédnder, die
wérmer sind als der Drucksaal,
kénnten schrumpfen, wodurch
sie straff werden und zur
Falten- und Wellenbildung

E EINSTELLUNG UND WARTUNG Bersten Ausfall | Fehlkleber Bruch Fliegend | 0-Geschw. E FARBE UND FEUCHTUNG Pelzen Emulg. Tropf./Spriihn. n KUHLWALZEN Wand. Kratz. Bruch
16 Ansammlung von Schmutz an Rollenkanten o @) @) 1 Wahl der richtigen Farbe fiir Papier ) o 1 Ablagerungen auf Oberfliche der Kiihlwalzen o o
17 Sensor beschéadigt oder schmutzig o o @) @) 2 UbermaRige Farbfiihrung o ) ) 1.1 Teer- und Harztropfen vom Trockner o )
18 Rolle nicht schnell genug [ J [ J O 3 UbermaRiges Feuchten ) ) 1.2 Farbnebel von Druckeinheiten o )
19 Rolle geht nicht in die Klebepos. (Problem m. Rollenwechslerstatus) (] O 4 Farbziigigkeit zu hoch ) 1.3 Losungsmittelkondensation durch Grenzschichtbildung ) ()
20 Spannung/Antriebsriemen: Lose, Grat, verschlissen (] ® o o O O 5 Farbviskositét zu hoch ° 2 Falsche Temperatureinstellung ] o
21 Klebehiirste/-rolle schmutzig, verschlissen, falsche Spannung o o O 6 Farbtropfen, Farbnebel und Tropfen fallen auf Bahn ) 3 Falsche Voreilung (Spannung) o ®
22 Messer schneidet zu friih (siehe auch 10) o o O 7 Einstellungen, Temperaturen und Wartung d. Produktionsanlage (] o o 4 Falsche Zugwalzeneinstellung o o o
23 Messer schneidet zu spat (siehe auch 10) ) ) O
24 Messer lost nicht aus (siehe auch 10, 17) o O
25 Falsche Einstellung oder Stérung des Autopasterarms o o O
2 ol o Ko hruror o > | o I oRuckeweren S e s
27 Falsche Einstellung der Bremse/Spannung ) (] O O 1 _Bahnbruch bpflm Sta_rfen : - 1 Rollenwechslertabs in der Spur der Langsschneideeinrichtung )

28 Keine Einstellung fiir niedrige Spannung = Bruch beim Anfahren o O O Spannungssp|-tze I_Jel Druck an - ® 2 Falzwerkstau durch zu lange Klebefahne )
29 Druckmasch. stoppt im Klebezykl. (kein Bahnbruch aber keine Klebung.) o O O Hohe Farbziigigkeit konnte Bahnriss verursachen L 3 Zugwalze im Aufbau zieht inkorrekt o () o
30 Anderung der Druckmaschinengeschwindigkeit im Klebezyklus o o ) O Wasser oder Reinigungsmittel im Zylinderspalt ® 4 Schlecht eingestellte Zugrollen ) o
31 Schwingung der Schwing- oder -tdnzerwalze (pumpen) o o O O Rilckstande der Plattengummierung verurs. Wickler b. Starten ® 5 Langsschneideeinrichtung falsch eingestellt, stumpfes Messer ()
32 UngleichméBige Spannung zum Rollenende hin ° ° o o 2 Maschinenstop: Spannungsanderung der Bahn von nass zu trocken o 6 Falscher Falzirichterwinkel ° °
33 UbermaRige Spannung beim Kleben PS ° o o 3 Abhéngiger Bruch: Ein Bahnbruch verursacht einen weiteren o 7 Falscher Winkel der Wendestangen °
34 Bremsen wirken nicht richtig ° ° ° ) o 4 Wasser., Farbe oder Fremc-ikbr-perfallen auf_BahT _ 8 Falscher Lufidruck ° °
35 Ausfall der Luftversorgung verursacht Spannungsverlust o O O 5 Druckeinstellung: HOCh’ r.uednlg 0(.1er ungleichmaBig (einseitig) ® ® ® 9 Schmutzansammlung am Falzwerk und Wendestangen () ()
36 0OlI-, Wasser- und Farbtropfen fallen auf Bahn [ ) O O 6 Falsch_ef True R?IImg/ZYIlnderjustleru_ng - — ® ® 10 Falsche Bahnspannung ) )
37 Durch iiberméaRBig gepacktes Gummituch expl. Klebst. in Druckeinheit o ©) ©) L Gummltucher-: Nicht gleich hohe Justierung zwischen Einheiten : 11 Falsches Schneiden oder Falzen Y
38 Stillstandswechsler Klebewalzen nicht korrekt justiert L J L] O Zlf hohe Jusherunq ® ® ® o 12 Schaufelrad schmutzig, beschédigt oder schlecht eingestellt Y
39 Stillstandwechsler Speicher bezogene Stérungen Nlcht"ko.rrek_t mont|ert" : : : : L L 13 Falsche Einstellungen der Filhrungen P

Bahnriss wéhrend Geschwindigkeitsverringerung P ®) Farbz"ugfgkelt und Ablésung vom Gummituch nicht aufeinander abgestimmt ) 14 Schmutz am Sensor des Falzwerkstaudetekiors °

Ténzerwalzen zylinderliiftung blockiert ® ® o Vertragi;.llr.:h _ ® 15 Transportbander falsch eingestellt oder beschadigt Y °

Kettenrdder abgenutzt ) Y 0O Beschédigtes Gummituch ® - - -

Tanzerwalzen Bremsproblem Y ° ® o) Ansammlung von Farbaufbau und Papieraufbau auf Gummituch ) ) 16 Elnstellu.ng .des.Sammel-/FaIzmesserzyImders mkorrel.(t 5 5

- - . . 5 17 Geschwindigkeit d. Transporteurs der Auslage entspricht nicht Druckmaschine Y

Bahnriss wéhrend Klebung: Unzureichender Druck (Druckluft) ® °® @) 8 Leitwalzen und Regulierwalzen

Bahnriss wéhrend Beschleunigung Y Y @) Farbaufbau und Staubaufbau an den Réndern o Y

Ténzerwalzen nicht ausgerichtet o o O Versetzte oder verschlissene Lager mit iiberméRigem Spiel o o

Ténzerwalzer.in T|efp_osition . o O 9 Druckmaschine versetzt oder ungleich hoch o o OPTIMALES UMFELD Temperatur Luftfeuchtigkeit
Schlaufenspefcher VYII’d Yor der Klebung nicht gefiillt o o o o @) Optimum Optimum
Schiaufenspeicher filllt sich vor odar nach der Klebung L O Niedrig | 20-25°C (68-77°F) Hoch | Niedrig | 50-55% Rel. Luftfeuchtigk. | Hoch

[ wereoisTerBAeEN | Wand [ Beriht | Kawz | Bruch @ = ERHOHTES RISIKO
1 Falsch Enstlungen dos Lok o [ o [ o [ o

1 Falsche Spannung P P 2 "Druck-An" bevor Luft der Luftpolsterbalken eingeschaltet wurde ] ] ] Lunkern der Papierrollen ®
2 UbermiRBige Bewegung der Tanzerwalze (pumpen) ® 3 Schmutzige oder beschédigte Luftaustrittséffnungen ) ) ) () Schrinken an offenen Rollen [ J [ J

3 Ansammlung von Schmutz an den Leitwalzen °® Bersten der Klebstelle L L o
4 Schlecht eingestellte Presswalzen (Druck und Parallelitét) ) ° ® 1 UbermaRBige Spannungsvariationen (keine Trocknerursache) ) ) ) () Fehlklebung o o o o

E BAHNKANTENREGELUNG 2 UbermaRige Bahnverschiebung im Trockner () Hohe Farbziigigkeit (Bahnbruch) o

1 Falsche Spannung ® ® 3 Bahnberiihrung und -reilen o o o Niedr.Farbziigigk. (Farbneb./Bahnbr.) [ J

2 Reaktion zu schnell, ibermdBige Bewegung des Schwenkrahmens o 4 Zu hohe Trockentemperatur macht Papier briichig [ ] Statische Aufladung o o o
3 Ansammlung von Schmutz an den Leitwalzen ® Teerkondensat tropft auf die Bahn () ) Versprédung o o

4 Mechanischer Fehler in Bahnfiihr. Falten, Wellen o 5 Klebstelle l6st sich im Trockner o Allgemeines Bahnbruchrisiko o (]

Vermeidung

und Diagnos
Bahnbriichen '
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Dieser Leitfaden bietet eine Hilfe zum Erkennen
von 140 Ursachen fiir Bahnbriiche und Fehlklebungen
und benennt die besten Methoden, diese wo mdglich
zu vermeiden bzw. zu verringern.
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